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KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Technologia wytwarzania 1011101331010246777
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Logistyka - studia stacjonarne | stopnia ogélnoakademicki 2/3

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
- polski obieralny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
| stopien stacjonarna

Godziny Liczba punktow

Wyktady: 30  Cwiczenia: -  Laboratoria: 45  Projekty/seminaria: - 3
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)

inny ogélnouczelniany
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 3 100%
nauki techniczne 3 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr inz. Magdalena Suchora-Kozakiewicz
email: magdalena.suchora@put.poznan.pl
tel. 616652403

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania
ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

Ma podstawowg wiedze w zakresie kierunkéw studiow powigzanych ze studiowanym

1 Wiedza: kierunkiem studiow.
L .| Ma podstawowg wiedze w zakresie kierunkéw studiow powigzanych ze studiowanym
2 Umiejetnosci: | kierunkiem studiow.
3 Kompetencje | Rozumie potrzebe uczenia sig przez cate zycie; potrafi inspirowac i organizowaé proces
spoleczne uczenia sie innych oséb oraz potrafi wspoétdziata¢ i pracowac w grupie, przyjmujac w niej rézne
role.

Cel przedmiotu:

Poznanie podstaw teoretycznych i przebiegu proceséw wytwarzania wyroboéw z tworzyw sztucznych , ksztalttowanych na
drodze obroébki plastycznej i poprzez odlewanie

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Ma podstawowg wiedze z zakresu: grafiki inzynierskiej; konstrukcji i technologii oraz budowy i eksploatacji maszyn,
niezbedng do realizacji zadan w zakresie technologii wytwarzania. - [[K1A_WO05]]

2. Ma podstawowa wiedze z zakresu: mechaniki i budowy maszyn oraz wytrzymatos$ci materiatéw, niezbedng do realizaciji
zadan w zakresie technologii wytwarzania. - [[K1A_WO07]]

Umiejetnosci:
1. Potrafi samodzielnie opracowac zadany problem w zakresie technologii wytwarzania. - [[K1A_UO5]]

2. Potrafi sformutowac¢ i rozwigza¢ zadanie projektowe w zakresie technologii wytwarzania z zastosowaniem metod
analitycznych. - [[K1A_U09]]

Kompetencje spoteczne:

1. Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie; potrafi inspirowac i organizowac proces uczenia si¢ innych osob. -
[[K1A_KO01]]

2. Potrafi wspétdziata¢ i pracowac w grupie, przyjmujac w niej rézne role. - [[K1A KO03]]

Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia
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Wyktady: ocena formujaca - karty aktywnosci, ocena podsumowujgca - egzamin w formie pisemnej. | czes¢ test wyboru
oceniana 1 pkt. za dobrg odpowiedz z zadanych 15 pytan oraz 4 pytania problemowe oceniane po 5 pkt. za kazda dobrg
odpowiedz. Pytania problemowe oceniane sg w skali (0-5pkt.). W sumie za bezbtedne rozwigzanie testu mozna uzyska¢ 35
pkt. Pozytywng ocene uzyskuje sie po uzyskaniu 21 pkt.

Laboratoria: ocena formujgca - obecnos¢ na wszystkich zajeciach; pozytywne odpowiedzi na pisemne lub ustne pytania
prowadzacego zajecia, ocena podsumowujaca - $rednia z uzyskanych ocen z odpowiedzi ustnych lub pisemnych oraz
przyjecie przez prowadzacego sprawozdania koncowego.

Tresci programowe

Wyktad:

Podstawy proceséw metalurgicznych .Otrzymywanie podstawowych metali z rud. Proces wytopu suréwki w wielkim piecu.
Woytapianie stali i staliwa. Wytapianie zeliwa oraz stopéw metali niezelaznych. Proces technologiczny powstawania odlewu w
formie. Typowe oprzyrzagdowanie odlewnicze. Zjawiska zachodzgce podczas krzepnigecia odlewu w formie odlewniczej.
Odlewanie w formy piaskowe i metody mechanicznego zageszczania form. Projektowanie uktadéw wlewowych i
nadlewowych. Specjalne metody wykonywania odlewéw : odlewanie w formy ceramiczne ( jednorazowego zastosowania)
oraz w formy metalowe ( formy trwate). Proces oczyszczania odlewow i oddzielenia uktadu wlewowego i nadlewowego. Wady
odlewow.

Tworzywa sztuczne. Podziat. Dodatki specjalne do tworzyw sztucznych. Przetworstwo tworzyw sztucznych. Podstawowe
techniki wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych: technologia wtrysku, technologia laminowania, technologia
wyttaczania, technologia formowania prézniowego. Techniki fgczenia wyrobéw z tworzyw sztucznych. Nanoszenie powiok z
tworzyw sztucznych. Odlewanie rotacyjne . Metody przetwoérstwa elastomerow

Podstawowe teoretyczne wiadomosci o plastycznym ksztattowania metali i ich stopéw (warunki plastycznosci, mechanizm
odksztatcen plastycznych). Operacje technologiczne ksztattowania wyroboéw z blach (ciecie, giecie, ttoczenie) oraz pretéw

( kucie, walcowanie, wyciskanie, ciggnienie). Materiaty podatne do obrébki plastycznej. Zmiana wtasciwosci materiatdw
podczas ksztattowanych wyrobéw metodami obrébki plastycznej. Ogélne wiadomosci o materiatach narzedziowych i smarach
technologicznych. Przyktady proceséw technologicznych

Laboratorium:

Badania wybranych wtasciwosci mas formierskich/rdzeniowych. Wykonanie odlewéw metodg formowania recznego.
Specjalne metody odlewania: odlewanie skorupowe , odlewanie kokilowe, odlewanie w formy skorupowe, odlewanie metoda
wytapianych modeli. Symulacja komputerowa proceséw technologicznych, Klasyfikacja wad odlewéw i analiza przyczyn ich
wystepowania.

Zapoznanie z podstawowymi technologiami przetwérstwa tworzyw sztucznych: technologia wtrysku, laminowania,
wyttaczania, formowania prézniowego. tgczenie tworzyw sztucznych. Nanoszenie powtok z tworzyw sztucznych .

Ciecie blach za pomoca nozyc gilotynowych i krgzkowych. Giecie za pomocg zaginarki i prasy krawedziowej. Ttoczenie
wyttoczki cylindrycznej i prostokgtnej za pomocg prasy hydraulicznej. Speczanie swobodne za pomoca miota spadowego.

Kucie matrycowe za pomocg prasy $rubowej i wyciskanie za pomoca prasy hydraulicznej. Walcowanie wzdtuzne i poprzeczne
za pomoca walcarek laboratoryjnych.

Metody dydaktyczne:
Wyktad - wyktad informacyjny, konwersatoryjny.
Laboratoria - metoda laboratoryjna.

Literatura podstawowa:

Literatura uzupetniajaca:

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnos¢ Czas (godz.)
1. Wyktad 30
2. Laboratorium 45
3. Konsultacje 5
4. Praca wtasna studenta 10
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Obciazenie praca studenta

forma aktywnosci

godzin

ECTS

tgczny naktad pracy 90
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 80
Zajecia o charakterze praktycznym 45

strona 3z 3




